
ENDURA® 机床

质量优异的运动控制。





FOOKE

机械制造 
追求完美

360° 为客户服务



Johannes Fooke，
第 4 代企业负责人

超过 110 年的德国制造经验

FOOKE GmbH 是一家中等规模的家

族企业，总部位于西 Münsterland 的 
Borken。公司成立于 1904 年，今天

由第 4 代掌门人 Johannes Fooke 先
生负责管理。

 
30 多年来，FOOKE 一直致力于制

造大型和超大型 5 轴铣床。这些机

床在众多应用案例中被用作不同结

构型式的龙门铣床。 

来自各行各业的高要求客户十分信

赖 FOOKE 技术成熟且性能强劲的 
ENDURA® 机床。它们的应用领域包

括航空航天业、轨道车辆制造和汽

车制造业。而模型和原型制造以及

工具和模具制造则属于汽车制造业

和航空航天业的应用领域。

FOOKE ENDURA® 机床的突出优势

体现在质量优异的运动控制方面。

而这源自极高的动态性能、理想的

精度以及优异的表面质量。除此以

外，ENDURA® 机床的优点还包括 

卓越的可靠性、利用率以及过程可 

靠性。

FOOKE 的核心竞争力包括强大的工

程设计能力，而这从客户下达委托

开始就已经体现得淋漓尽致。在这

里，FOOKE 在切削加工、运动装置

结构件的构思和设计、进给驱动装

置的设计和集成以及复杂机床的整

体调试方面具备十分丰富的经验。

作为传统的机床厂商，FOOKE 具备

完善的加工制造深度。例如，高速

铣削、搅拌摩擦焊接、焊接领域的

结构件全部都是自行生产加工的，

同时还配套提供机械制造和专门的

配色。此外，电气设计、开关柜制

造和机床电气布线也都由 FOOKE 自
己的员工负责完成。一切尽在掌

控。

追求完美的机械制造。

德国制造的铣床

FOOKE

Hendrik Fooke,
销售总监

事业部发展
第五代



在“质量”方面绝不妥协

随着时间的推移，我们不断成长壮

大。我们和海内外客户一起，发展

成为了一家全球经营的企业——足

迹遍布全球各国各地区。

尽管如此，我们仍然专注于德国本

土。位于 Münsterland 的 Borken 是

我们的发源地，这里有我们的成功

基石，我们高素质的员工同样也在

这里，在绝佳的条件下展望未来。

供应商对我们而言不仅仅是货物采

购的源头，更是系统合作伙伴，他

们和我们一起发展，为了满足客户

对高品质的要求而努力。

“德国制造”的卓越品质 —— FOOKE 始终贯彻着这一理念。

德国制造

总部位于 BORKEN

ENDURA® 铣床代表的是“德国制造”



您的要求是对我们的鞭策

ENDURA® 机床。令人着迷的加工应用解决方案。

我们的过程链

客户的个性化需求对我们而言至关

重要。我们是您的权威合作伙伴。

从您的具体加工任务出发，我们与

您一起，共同编制和开发一套最终

的机床方案。

我们的专家会在考虑您专有技术的前

提下，对整个过程进行全方位分析：

	在工件尺寸和材料的基础上，选择

	 合适的机床结构型式

	铣削策略和编程

	选择刀具和工件装夹系统

	�确定具体的 HSC 粗加工和精加工

参数

	�定义需要的附加装置（换刀装置、

测量系统、冷却液系统等）

结果就是为您配置一台能够完美匹

配您的要求的 ENDURA® 机床。

您的要求决定了我们的
解决方案

设计 (CAD)

装配/试用

机械制造

工作准备 (CAM)

德国制造 - 客户要求



特种机床

ENDURA® 特种机床



特种机床 

在与客户保持密切合作的前提下，

我们针对产品和工艺，研发专门的

机床和设备。在对您的加工任务进

行深入分析后，我们将为您推荐经

济适用的高效解决方案，同时还会

提供备选方案。在考虑工程学方法

和最先进知识的前提下，我们确定

与系统相关的目标参数：

	刚性

	减振性能

	动态性能

	精度

	过程可靠性

而所有机床组成要素的设计以及整

体模拟都将确保这些目标参数得以

落实。我们丰富的经验和专业技能

构成了坚实的基础，令我们能够做

到理论和实践相结合。这样一来，

我们从一开始就可以可靠地决定一

台设备的性能和生产能力。

特殊的要求和工艺需要特殊的解决方案。

特种机床

稳定图 FEM 分析



研究和开发

研究和开发

在 FOOKE，研究和开发一直以来都

备受重视。而作为我们工作的核心

组成部分，是创新让我们有别于我

们的竞争对手。我们开发的高科技

综合产品，在世界机床制造业被视

为技术的引领者。凭借我们在机床

研究和开发领域几十年的经验，令

我们可以为全球客户带来诸多竞争

优势。我们研发工作的目标是为客户

进一步提升我们产品的附加价值。

以面向未来和节约资源的方式开发

产品，我们过去是这么做的，将来

这也会是我们研究和开发工作的目

的。尤其是在机床的能效方面，我

们将会继续树立标杆。

在这里，运动控制的质量以及刀具和

工件在工具中心点上的交互作用始终

是我们研究和开发工作的核心。

一种借助 FEM 优化设计出的机床结

构，以及非接触式直线电机等高性

能机床组件的集成，可以确保实现

质量优异的运动控制和特别稳定的

过程。

“质量优异的运动控制”是我们开展研究和开发的推动力。

KV (  ωSTRUCTURE , ωDRIVES )  环路增益
机床结构的固有频率进给
驱动装置的固有频率

运动控制质量

示意图

	静态精度
	动态精度

	进给速度 (v = ds/dt)
	加速度 (a = dv/dt)
	单位时间内加速度变化 (j = da/dt)

动态性能 精度 刚性

	静态刚性

	动态刚性





行业

汽车制造业

航空航天业

轨道交通业





汽车制造业：不同时代，不同要求

模型制造、样机制造、工具制造以

及模具制造的要求可概括为表面质

量和精度。必须能够在一台机床上

实现多种材料的加工——从硬质泡

沫到合金工具钢，同时兼具经济性

和可靠性。为此，FOOKE 可以提供

高性能高动态的 5 轴铣床。

无论是模型和样机件，还是工具和

模具，今天都会用最小的轨迹间距

逐行进行加工。其中一部分会采用

传统的 3+2 加工模式，但 5 轴联动

也正在兴起。对于这种方式，一方

面必须保持编程的进给速度的恒

定，同时还要使其达到最高水平。

而机床结构件和进给驱动装置的最

高刚性则是在满足出色生产效率的

同时，保证最佳表面质量和精度的

基础条件。

我们多年的丰富经验，一贯坚持的

继续研发和始终以市场为导向的态

度，令我们开发出品类齐全的机床

产品，能够满足几乎所有客户要求。

过去必须耗费大量人工进行加工的东西，今天已经完全被现
代化的机床取而代之。

行业 - 汽车制造业

工具和模具制造

样机制造



航空航天业：昂首迎接新机遇

高要求的工件需要高要求的解决方

案。为此，我们不仅研发加工所需的

机床，而且还以硬模的形式，专门研

发与工件匹配的装夹系统或者通用

的“多刀具装夹夹具”。我们提供的

是一站式“交钥匙解决方案”。

铝或钛的高性能切削加工以及化纤

增强塑料和其他复合材料的加工，

需要使用不同的铣床和加工系统。

如有需要，也可以采用混合加工工

艺。例如在一台设备中将水切割或

者激光切割与铣削加工结合在一起。

公差最小化与现代材料多元化组合。这是航空航天工业的特

殊要求。

行业 - 航空航天业

高效的大型
部件加工

化纤增强
塑料加工



轨道交通业：通往高效的“康庄大道”

今天，在全球范围内，有大量现代化

的高速列车和城铁采用大型铝制型材

和组件加工制成。因此，FOOKE 从
上世纪九十年代起就与多家客户密切

合作，共同研发铣床和“交钥匙”生

产中心。

作为客户可靠的合作伙伴，我们当

然会不断改良机床，从而满足不断

提高的要求。出于这一原因，令我

们成为了该行业全球范围内的市场

领导者。

此外，我们的产品系列还涵盖用于

该行业的搅拌摩擦焊设备 (Friction-
Stir Welding)、焊接装置、组装设

备、安装工具等。

可靠，经济，现代化。

大型、快速、可靠、坚固耐用（突出特色）—— 用于制造轨

道车辆的铣床必须符合这些要求。

行业 - 轨道交通业

加工铝制
焊接组件

采用双龙门的 
加工解决方案





直线电机技术

将直线电机智能地集成到 
ENDURA® 机床当中





出色的动态性能和精度

ENDURA® 机床令人信服之处在于其

出色的动态性能和精度。自 2002 年
以来，FOOKE 的许多机床产品在进

给轴中安装直线和力矩电机。由于

省去了机电传动部件，例如滚珠螺

杆传动和滚珠螺杆传动螺母或者齿

条和齿轮，以及它们的支承件和前

置齿轮箱，例如齿带传动和减速齿

轮，因此，在采用直线和力矩电机

的情况下，就可以缩短弹性刚度

链，从而实现一条刚性几乎保持恒

定的进给传动系。

直线电机由一台无线圈同步伺服电机

（主动部分）和永久磁铁（从动部

分）组成。进给驱动力通过主动部分

和从动部分之间的电磁场产生。这样

一来，通过快速的电流控制，就可以

产生几乎无限高的刚度，而设定值与

实际值之间的延迟则接近于零。除此

以外，直线电机进给驱动装置没有任

何机械间隙和无效行程。在配合高刚

性机床结构件的情况下，该特性构成

了工具中心点高动态和高精度运动的

基础条件。在这里，被驱动机床结构

件的动作和响应时间可以提高数倍。

将直线电机集成到合适的结构件中可以带来最多 40% 的生产

效率提升。

直线电机技术

优异的定位和重复精度



直线电机技术

与采用传统方式驱动的机床相比，

在安装直线电机驱动装置的机床

上，编程设定的速度同实际速度之

间的偏差会显著减小。这样一来，

就能大幅度提高表面质量和精度。

进给轴中的直接传动装置（X、Y、 

Z 轴直线电机和 C、A 轴力矩电机）

对机床运动方面的干扰因素——例

如过程力和惯性变化——的响应速

度更快。这样一来，就可以理想地

保持编程设置的设定值，包括进给

速度、加速度和单位时间内加速度

变化等。

凭借“运动控制质量”这一核心竞

争力，FOOKE 成为了个性化工程设

计方面的专家，而且可以为具体的

加工任务落实相匹配的设计。我们

详细地模拟您的加工和铣削过程，

在此基础上匹配您的机床系统并进

行设计。为此，我们设立了一处负

责铣削测试和试验验证的应用中

心。欢迎向我们提出您的要求。

应用直接传动装置 
(直线和力矩电机）

直线电机进给传动装置可以显著提高进给运动的稳定性。

1 2 3 4 5 6 7 8

Vcons.

V0 = 0

t01 t12 t34t23

0

时间 t [s]

位移 s [m] 
速度 v [m/s] 

加速度 a [m/s2] 
单位时间内 

加速度变化 r [m/s3] 

定位时间 tges_1

图 1：s、v、a、r 图表

目标：优化速度曲线，尽可能缩短加速和加速度变化阶

段，同时尽可能延长恒定速度阶段（必要时保持尽可能

高的速度水平）。基础条件：速度水平的高低取决于技术

关联关系 vf = fz · z · n。 

经过优化的速度曲线，同时通过提高加速度变化和加速

度来提高速度水平。这样可以缩短生产时间，继而提高

生产效率。

图 2：s、v、a、r 图表

经过优化的速度曲线：定位时间 tges_2   <    tges_1

1 2 3 4 5 6 7 8

Vcons.

V0 = 0

t01 t12 t34t23

0

时间 t [s]

位移 s [m] 

速度 v [m/s] 

加速度 a [m/s2] 

单位时间内 
加速度变化 r [m/s3] 

定位时间 tges_1



直线电机驱动技术

ENDURA® 机床上直线电机驱动技术的优势：

静态和动态刚性高

良好的总体能量收支平衡
归功于较高的生产效率

省去了机械传导部件

	装配开支低
	无磨损
	没有换向间隙
	使用寿命长

行进速度高

加速度大，加速度变化性
能优异

直线电机技术

	Kv 系数大，拖曳距离短
	定位精度高且行进速度快

控制质量好





ENDURA® 铣床

ENDURA® 900LINEAR

ENDURA® 400LINEAR

ENDURA® 800ENDURA® 7000LINEAR

ENDURA® 600LINEAR

ENDURA® 900LINEAR 
                 COMPACT

ENDURA® 700LINEAR

ENDURA® PRO LINEAR

ENDURA® 1000LINEAR

ENDURA® 铣床





ENDURA® 400LINEAR

结构紧凑

大尺寸加工空间，
占地面积小

紧凑型龙门铣床 
ENDURA® 400LINEAR



配置

	具备固有刚性的紧凑型机床，

	 采用封闭式床身。

	�所有直线轴（X、Y 和 Z）
	 均采用无磨损型高动态直线电机。

	所有轴均采用直接测量系统

	 (X、Y、Z、C 和 A）。
	所有直线轴均配有安全系统和制动器		

	 (X、Y 和 Z）。

紧凑型龙门铣床  
ENDURA® 400LINEAR

技术数据

行程 
X 轴：	 2,700 mm
Y 轴：	 2,000 / 3,000 mm
Z 轴：	 1,200 mm

进给速度

X 轴：	 5 – 90,000 mm/min
Y 轴：	 5 – 90,000 mm/min
Z 轴：	 5 – 80,000 mm/min

加速度	 最高 5 m/s2

亮点

	大尺寸加工空间 
	占地面积小

	�所有轴均采用直接驱动 

 （直线和力矩电机）

	安装不需要地基

定位精度

X (P) 方向上	 0.015 mm
Y (P) 方向上	 0.015 mm
Z (P) 方向上	 0.015 mm

重复定位精度

X (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

Y (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

Z (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

附加配置

	动态阻尼

	自动换刀系统

	微量喷射润滑系统

	工具测量系统

	工件测量系统

	切屑和粉尘处置系统

	盖板/隔音罩

	在线服务

	以及更多

ENDURA® 400LINEAR



铣头 10

ENDURA® 400LINEAR – 铣头 10

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 350 Nm
夹紧力矩：	 840 Nm
转速：	 300°/s
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 350 Nm
夹紧力矩：	 840 Nm
转速：	 300°/s
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表

铣头 10

高频电主轴 HSK63 A

24 kW，21,000 转/分钟	

高频电主轴 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 24 kW
最大转速：	 21,000 转/分钟

最大扭矩：	 39.1 Nm



ENDURA® 400LINEAR – 铣头 11

铣头 11

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 350 Nm
夹紧力矩：	 840 Nm
转速：	 300°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 350 Nm
夹紧力矩：	 840 Nm
转速：	 300°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

铣头 11

高频电主轴 HSK63 A

34 kW，24,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴
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高频电主轴 
刀柄：	      HSK63 A
最大功率：	 34 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 40 Nm

C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表



ENDURA® 600LINEAR

龙门铣床
ENDURA® 600LINEAR

中型龙门铣床

多样化应用



配置

	�所有直线轴（X、Y 和 Z轴）

	 配有坚固、动力强的直线电机，

	 所有旋转轴配有扭矩电机。

	所有轴均配有直接测量系统

	 (X、Y、Z和A轴）。

	所有直线轴（X、Y和Z轴）

	 配有安全系统和制动器。

	驱动单元由波纹管高效保护。

	�高架式X轴龙门铣床速度极快、动力强。

	轻松访问的地面磨膛 

  可方便使用起重机或叉车装卸。

ENDURA® 600LINEAR

技术数据

行程 
X 轴：	 5,000 – 30,000 mm
Y 轴：	 2800 / 3500 mm
Z 轴：	 1200 / 1500 / 2000 / 2300 mm

进给速度

X 轴：	 5 – 65,000 mm/min
Y 轴：	 5 – 65,000 mm/min
Z 轴：	 5 – 65,000 mm/min

加速度	 最高 3.0 m/s²

技术特点

	庞大的密封加工空间

	理想的吸尘和排屑方案

	所有轴均采用直接驱动（直线和力矩电机）

	不需要地基

定位精度

X (P) 方向上	 0.030 mm
Y (P) 方向上	 0.020 mm
Z (P) 方向上	 0.015 mm

重复定位精度

X (Ps 平均值 ) 方向上	 0.015 mm
Y (Ps 平均值 ) 方向上	 0.010 mm
Z (Ps 平均值 ) 方向上	 0.010 mm

ENDURA® 600LINEAR 龙门铣床

附加配置

	动态阻尼

	自动换刀系统

	微量喷射润滑系统

	冷却液系统（湿加工）

	工具测量系统

	工件测量系统

	切屑和粉尘处置系统

	平面盖板/隔音罩

	在线服务

	以及更多



铣头 4

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 570 Nm
夹紧力矩：	 3,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 570 Nm
夹紧力矩：	 2,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)
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铣头 4 

高频电主轴 HSK63 A

39 kW，24,000 转/分钟	
42 kW，24,000 转/分钟

45 kW，30,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴

ENDURA® 600LINEAR – 铣头 4

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 39 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 32 Nm

高频电主轴 2 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 42 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 67 Nm

高频电主轴 3
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 45 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 35 Nm

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表

C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机



铣头 9

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 800 Nm
夹紧力矩：	 1,600 Nm
转速：	 60°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 800 Nm
夹紧力矩：	 1,600 Nm
转速：	 60°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)
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铣头 9 

高频电主轴 HSK63 A

39 kW，24,000 转/分钟	
45 kW，30,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 39 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 32 Nm

高频电主轴 2
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 45 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 35 Nm

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表

C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

ENDURA® 600LINEAR – 铣头 9
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C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

铣头 11

高频电主轴 HSK63A	

20 kW，22,000 转/分钟	
20 kW，30,000 转/分钟

34 kW，24,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴

铣头 11
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功率 P = 20 kW

扭矩 M = 30 Nm

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 350 Nm
夹紧力矩：	 840 Nm
转速：	 300°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 350 Nm
夹紧力矩：	 840 Nm
转速：	 300°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 20 kW
最大转速：	 22,000 转/分钟

最大扭矩：	 30 Nm

高频电主轴 2 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 20 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 21.5 Nm

高频电主轴 3
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 34 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 40 Nm

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表





ENDURA® 700LINEAR

结构紧凑

大尺寸加工空间，
占地面积小

紧凑型龙门铣床 
ENDURA® 700LINEAR



配置

	具备固有刚性的紧凑型机床，

	 采用封闭式床身。

	�所有直线轴（X、Y 和 Z）
	 均采用无磨损型高动态直线电机。

	所有轴均采用直接测量系统

	 (X、Y、Z、C 和 A）。
	所有直线轴均配有安全系统和制动器		

	 (X、Y 和 Z）。

	驱动单元持续受到波纹管的保护。

	轻松访问的地面磨膛 

  可方便使用起重机或叉车装卸

ENDURA® 700LINEAR

紧凑型龙门铣床  
ENDURA® 700LINEAR

技术数据

行程 
X 轴：	 1,500 / 2,200 / 5,500 mm
Y 轴：	 2,000 / 2,800 / 3,500 mm
Z 轴：	 1,200 / 1,500 mm

进给速度

X 轴：	 5 – 90,000 mm/min
Y 轴：	 5 – 90,000 mm/min
Z 轴：	 5 – 90,000 mm/min

加速度	 最高 5 m/s2

亮点

	大尺寸加工空间 
	占地面积小

	�所有轴均采用直接驱动 

 （直线和力矩电机）

	安装不需要地基

定位精度

X (P) 方向上	 0.015 mm
Y (P) 方向上	 0.015 mm
Z (P) 方向上	 0.015 mm

重复定位精度

X (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

Y (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

Z (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

附加配置

	动态阻尼

	自动换刀系统

	微量喷射润滑系统

	冷却液系统（湿加工）

	工具测量系统

	工件测量系统

	切屑和粉尘处置系统

	盖板/隔音罩

	在线服务

	以及更多



铣头 4
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铣头 4

高频电主轴 HSK63 A

25 kW，20,000 转/分钟	
39 kW，24,000 转/分钟	
42 kW，24,000 转/分钟

45 kW，30,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴
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功率 P = 25 kW

扭矩 M = 119 Nm

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 570 Nm
夹紧力矩：	 3,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°) 
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 570 Nm
夹紧力矩：	 2,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 25 kW
最大转速：	 20,000 转/分钟

最大扭矩：	 119 Nm

高频电主轴 2 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 39 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 32 Nm

高频电主轴 3
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 42 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 67 Nm

高频电主轴 4
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 45 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 35 Nm

C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表
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铣头 11

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 350 Nm
夹紧力矩：	 840 Nm
转速：	 300°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 350 Nm
夹紧力矩：	 840 Nm
转速：	 300°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

铣头 11

高频电主轴 HSK63 A

20 kW，22,000 转/分钟	
20 kW，30,000 转/分钟

34 kW，24,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴

40

30

20

10

0

40

30

20

10

0

功
率

 P
 [k

W
]

扭
矩

 M
 [N

m
]

转速 n [1/min]
0         5000         10000          15000           20000            25000            30000

功率 P = 34 kW

扭矩 M = 40 Nm

扭矩 M = 21.5 Nm
功率 P = 20 kW

扭矩 M = 30 Nm

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 20 kW
最大转速：	 22,000 转/分钟

最大扭矩：	 30 Nm

高频电主轴 2 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 20 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 21.5 Nm

高频电主轴 3
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 34 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 40 Nm

C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表
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铣头 14

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 1,000 Nm
夹紧力矩：	 2,000 Nm
转速：	 90°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 200° (+/-100°)
转动力矩：	 1,000 Nm
夹紧力矩：	 2,000 Nm
转速：	 90°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

高频电主轴 
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 70 kW
最大转速：	 15,000 转/分钟

最大扭矩：	 167 Nm

90

80

70

60

50

40

30

20

10

0

250

200

150

100

50

0

功
率

 P
 [k

W
]

扭
矩

 M
 [N

m
]

转速 n [1/min]

0            3000               6000       9000         12000            15000

功率 P = 70 kW

扭矩 M = 167 Nm

铣头 14

高频电主轴 HSK100 A	

70 kW，15,000 转/分钟

C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备
精密蜗轮蜗杆传动

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表



C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

铣头 15
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功率 P = 60 kW

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 560 Nm / 1,139 Nm
夹紧力矩：	 3,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1,200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 550 Nm / 1,100 Nm
夹紧力矩：	 2,160 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1,200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 60 kW
最大转速：	 16,000 转/分钟

最大扭矩：	 160 Nm

高频电主轴 2 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 45 kW
最大转速：	 20,000 转/分钟

最大扭矩：	 130 Nm

高频电主轴 3 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 60 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 60 Nm

铣头 15

高频电主轴 HSK100 A	
60 kW，16,000 转/分钟	

高频电主轴 HSK63 A
45 kW，20,000 转/分钟

60 kW，24,000 转/分钟	

也可以提供其他功率特性的电主轴

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表

ENDURA® 700LINEAR – 铣头 15



ENDURA® 900LINEAR

龙门铣床 
ENDURA® 900LINEAR

通用应用领域的专家

重型悬挂式
龙门机床



ENDURA® 900LINEAR

ENDURA® 900LINEAR 龙门铣床

配置

	�所有直线轴（X、Y 和 Z）
	 均采用无磨损型高动态直线电机。

	所有轴均采用直接测量系统

	 (X、Y、Z、C 和 A）。
	所有直线轴均配有安全系统和制动器

	 (X、Y 和 Z）。
	驱动单元持续受到波纹管的保护。

	�速度和动态性能均特别优异的铣床，

	 采用在顶部朝 X 方向行进的龙门。

	�机床空间与地面齐高，

	 可以借助吊车或者叉车进行装卸。

技术数据

行程 
X 轴：	 3,000 – 30,000 mm
Y 轴：	 2,000 – 4,000 mm
Z 轴：	 1,200 – 3,000 mm

进给速度

X 轴：	 5 – 65,000 mm/min
Y 轴：	 5 – 65,000 mm/min
Z 轴：	 5 – 65,000 mm/min

加速度	 最高 5.0 m/s²

技术特点

	庞大的密封加工空间

	理想的吸尘和排屑方案

	所有轴均采用直接驱动（直线和力矩电机）

	不需要特殊地基

定位精度

X (P) 方向上	 0.025 mm
Y (P) 方向上	 0.020 mm
Z (P) 方向上	 0.015 mm

重复定位精度

X (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

Y (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

Z (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

附加配置

	动态阻尼

	自动换刀系统

	微量喷射润滑系统

	冷却液系统（湿加工）

	工具测量系统

	工件测量系统

	切屑和粉尘废弃处置系统

	盖板/隔音罩

	在线服务

	以及更多 
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铣头 4

铣头 4

高频电主轴 HSK63 A

25 kW，20,000 转/分钟	
39 kW，24,000 转/分钟	
42 kW，24,000 转/分钟

45 kW，30,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 570 Nm
夹紧力矩：	 3,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 570 Nm
夹紧力矩：	 2,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 25 kW
最大转速：	 20,000 转/分钟

最大扭矩：	 119 Nm

高频电主轴 2 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 39 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 32 Nm

高频电主轴 3
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 42 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 67 Nm

高频电主轴 4
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 45 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 35 Nm
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C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表
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铣头 8
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C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 3,000 Nm
夹紧力矩：	 6,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 800°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 3,000 Nm
夹紧力矩：	 6,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 800°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 50 kW
最大转速：	 20,000 转/分钟

最大扭矩：	 251 Nm

高频电主轴 2 
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 63 kW
最大转速：	 15,000 转/分钟

最大扭矩：	 300 Nm

高频电主轴 3 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 125 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 60 Nm

C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表

高频电主轴 4 
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 150 kW
最大转速：	 20,000 转/分钟

最大扭矩：	 96 Nm

铣头 8

高频电主轴 HSK100 A	
50 kW， 20,000 转/分钟	
63 kW， 15,000 转/分钟	
150 kW，20,000 转/分钟

高频电主轴 HSK63 A
125 kW，30,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴
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铣头 14

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 1,000 Nm
夹紧力矩：	 2,000 Nm
转速：	 90°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 200° (+/-100°)
转动力矩：	 1,000 Nm
夹紧力矩：	 2,000 Nm
转速：	 90°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

高频电主轴 
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 70 kW
最大转速：	 15,000 转/分钟

最大扭矩：	 167 Nm

铣头 14

高频电主轴 HSK100 A	

70 kW，15,000 转/分钟	
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C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备
精密蜗轮蜗杆传动

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表





ENDURA® 900LINEAR

无需另外准备安装基础

大尺寸加工空间，
占地面积小

紧凑型龙门铣床 
ENDURA® 900LINEAR



配置

	具备固有刚性的紧凑型机床，

	 采用封闭式床身。

	�所有直线轴（X、Y 和 Z）
	 均采用无磨损型高动态直线电机。

	所有轴均采用直接测量系统

	 (X、Y、Z、C 和 A）。
	所有直线轴均配有安全系统和制动器		

	 (X、Y 和 Z）。

	驱动单元持续受到波纹管的保护。

	轻松访问的地面磨膛 

  可方便使用起重机或叉车装卸

ENDURA® 900LINEAR

紧凑型龙门铣床  
ENDURA® 900LINEAR

技术数据

行程 
X 轴：	 2,500 / 4,000 / 5,500 / 9,000 mm
Y 轴：	 3,500 mm
Z 轴：	 1,500 mm

进给速度

X 轴：	 5 – 65,000 mm/min
Y 轴：	 5 – 65,000 mm/min
Z 轴：	 5 – 65,000 mm/min

加速度	 最高 3.5 m/s2

亮点

	大尺寸加工空间 
	占地面积小

	�所有轴均采用直接驱动 

 （直线和力矩电机）

	安装不需要地基

定位精度

X (P) 方向上	 0.015 mm
Y (P) 方向上	 0.015 mm
Z (P) 方向上	 0.015 mm

重复定位精度

X (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

Y (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

Z (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

附加配置

	动态阻尼

	自动换刀系统

	微量喷射润滑系统

	冷却液系统（湿加工）

	工具测量系统

	工件测量系统

	切屑和粉尘处置系统

	盖板/隔音罩

	在线服务

	以及更多
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C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

材料表

铣头 8
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C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 3,000 Nm
夹紧力矩：	 6,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 800°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 3,000 Nm
夹紧力矩：	 6,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 800°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 50 kW
最大转速：	 20,000 转/分钟

最大扭矩：	 251 Nm

高频电主轴 2 
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 63 kW
最大转速：	 15,000 转/分钟

最大扭矩：	 300 Nm

高频电主轴 3 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 125 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 60 Nm

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

高频电主轴 4 
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 150 kW
最大转速：	 20,000 转/分钟

最大扭矩：	 96 Nm

铣头 8

高频电主轴 HSK100 A	
50 kW， 20,000 转/分钟	
63 kW， 15,000 转/分钟	
150 kW，20,000 转/分钟

高频电主轴 HSK63 A
125 kW，30,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴
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C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 50 kW
最大转速：	 10,000 转/分钟

最大扭矩：	 400 Nm

高频电主轴 2
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 60 kW
最大转速：	 15,000 转/分钟

最大扭矩：	 300 Nm

高频电主轴 3
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 100 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 50 Nm

铣头 12
高频电主轴 HSK100 A
50 kW，10,000 转/分钟

60 kW，15,000 转/分钟

高频电主轴 HSK63 A
100 kW，30,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴
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铣头 12

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 2,500 Nm
夹紧力矩：	 5,500 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0027°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 1,100 Nm
夹紧力矩：	 6,900 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0027°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)
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C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

铣头 15
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C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 560 Nm / 1,139 Nm
夹紧力矩：	 3,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1,200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 550 Nm / 1,100 Nm
夹紧力矩：	 2,160 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1,200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 60 kW
最大转速：	 16,000 转/分钟

最大扭矩：	 160 Nm

高频电主轴 2 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 45 kW
最大转速：	 20,000 转/分钟

最大扭矩：	 130 Nm

高频电主轴 3 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 60 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 60 Nm

铣头 15

高频电主轴 HSK100 A	
60 kW，16,000 转/分钟	

高频电主轴 HSK63 A
45 kW，20,000 转/分钟

60 kW，24,000 转/分钟	

也可以提供其他功率特性的电主轴

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表





ENDURA® 1000LINEAR

动柱式铣床  
ENDURA® 1000LINEAR

移动式龙门

大型工件加工专家



配置

	�整体刚性良好的模块化机床，

	 采用智能式混合结构 

 	 (钢、焊接、铸造和矿物铸造组件）。

	无磨损型高动态直线电机。

	所有轴（X、Y、Z、C 和 A）
	 均采用直接测量系统。

	所有直线轴均配有安全系统和制动器。

	直线导轨和驱动电机持续受到波纹管的保护。

ENDURA® 1000LINEAR

动柱式铣床 
ENDURA® 1000LINEAR

技术数据

行程 
X 轴：	 5,000 – 90,000 mm
Y 轴：	 2,000 – 5,000 mm
Z 轴：	 800 – 2,000 mm

进给速度

X 轴：	 5 – 55,000 mm/min
Y 轴：	 5 – 65,000 mm/min
Z 轴：	 5 – 65,000 mm/min

加速度	 最高 5.0 m/s²

亮点

	用于加工大型工件

	装载方式符合人体工程学原理

	采用随行式操作室，实现最佳过程监控

定位精度

X (P) 方向上	 0.080 mm
Y (P) 方向上	 0.030 mm
Z (P) 方向上	 0.025 mm

重复定位精度

X (Ps 平均值 
) 方向上	 0.040 mm

Y (Ps 平均值 
) 方向上	 0.015 mm

Z (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

附加配置

	动态阻尼

	自动换刀系统

	冷却液系统（微量润滑、湿加工）

	工具测量系统

	工件测量系统

	切屑和粉尘废弃处置系统

	工件装夹系统

	隔音罩

	在线服务

	以及更多 
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铣头 4

铣头 4

高频电主轴 HSK63 A

25 kW，20,000 转/分钟	
39 kW，24,000 转/分钟	
42 kW，24,000 转/分钟

45 kW，30,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴

70

60

50

40

30

20

10

0

140
130
120
110
100
90
80
70
60
50
40
30
20
10
0

功
率

 P
 [k

W
]

扭
矩

 M
 [N

m
]

转速 n [1/min]
0         5000         10000          15000           20000            25000            30000

功率 P = 45 kW
功率 P = 42 kW

扭矩 M = 67 Nm 功率 P = 39 kW

扭矩 M = 32 Nm
扭矩 M = 35 Nm

功率 P = 25 kW

扭矩 M = 119 Nm

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 570 Nm
夹紧力矩：	 3,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 570 Nm
夹紧力矩：	 2,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 25 kW
最大转速：	 20,000 转/分钟

最大扭矩：	 119 Nm

高频电主轴 2 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 39 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 32 Nm

高频电主轴 3
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 42 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 67 Nm

高频电主轴 4
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 45 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 35 Nm

C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统
C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表



铣头 6

铣头 6

高频电主轴 HSK100 A

63 kW，15,000 转/分钟
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ENDURA® 1000LINEAR – 铣头 6

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 1,500 Nm
夹紧力矩：	 6,000 Nm
转速：	 70°/s
轴加速度：	 800°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220°(+125°/-95°)
转动力矩：	 1,500 Nm
夹紧力矩：	 6,000 Nm
转速：	 70°/s
轴加速度：	 800°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

高频电主轴 
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 63 kW
最大转速：	 15,000 转/分钟

最大扭矩：	 300 Nm

C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备
精密蜗轮蜗杆传动

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表



ENDURA® 7000LINEAR

强力型龙门铣床 
ENDURA® 7000LINEAR

热对称设计

高强度材料的高性能切削加工
领域专家



配置

	具备固有刚性的紧凑性机床，

	 采用封闭式床身。

	�所有直线轴（X、Y 和 Z）
	 均配备抗磨损型高动态直线电机，转动轴

	 (C 和 A）配备力矩电机。

	所有轴均采用直接测量系统

	 (X、Y、Z、C 和 A）。
	所有直线轴（X、Y 和 Z）
	 均配有安全系统和制动器。

	驱动单元持续受到波纹管的保护。

ENDURA® 7000LINEAR

强力型龙门铣床
ENDURA® 7000LINEAR

技术数据

行程 
X 轴：	 3,000 / 4,500 / 6,000 mm
Y 轴：	 3,500 / 4,000 / 4,500 mm
Z 轴：	 1,500 mm

无级进给速度

X 轴：	 5 – 65,000 mm/min
Y 轴：	 5 – 65,000 mm/min
Z 轴：	 5 – 65,000 mm/min

加速度	 最高 3.0 m/s²	
	

技术特点

	高强度材料的高性能重度切削加工

	结构紧凑

	大尺寸加工空间

	占地面积小

	安装不需要地基

定位精度

X (P) 方向上	 0.015 mm
Y (P) 方向上	 0.015 mm
Z (P) 方向上	 0.015 mm

重复定位精度

X (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

Y (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

Z (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

附加配置

	动态阻尼

	自动换刀系统

	微量喷射润滑系统

	冷却液系统（湿加工）

	工具测量系统

	工件测量系统

	切屑和粉尘废弃处置系统

	乳化液雾抽排设备

	平面盖板/隔音罩

	在线服务

	以及更多 



铣头 8

高频电主轴 HSK100 A	

50 kW， 20,000 转/分钟

63 kW， 15,000 转/分钟	
150 kW，20,000 转/分钟

高频电主轴 HSK63 A

125 kW，30,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴

铣头 8
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C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 3,000 Nm
夹紧力矩：	 6,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 800°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 3,000 Nm
夹紧力矩：	 6,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 800°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 50 kW
最大转速：	 20,000 转/分钟

最大扭矩：	 251 Nm

高频电主轴 2
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 63 kW
最大转速：	 15,000 转/分钟

最大扭矩：	 300 Nm

高频电主轴 3 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 125 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 60 Nm

C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表

ENDURA® 7000LINEAR – 铣头 8

高频电主轴 4
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 150 kW
最大转速：	 20,000 转/分钟

最大扭矩：	 96 Nm



高频电主轴 1
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 50 kW
最大转速：	 10,000 转/分钟

最大扭矩：	 400 Nm

高频电主轴 2
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 60 kW
最大转速：	 15,000 转/分钟

最大扭矩：	 300 Nm

高频电主轴 3
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 100 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 50 Nm

铣头 12
高频电主轴 HSK100 A
50 kW，10,000 转/分钟

60 kW，15,000 转/分钟

高频电主轴 HSK63 A
100 kW，30,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴
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铣头 12

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 2,500 Nm
夹紧力矩：	 5,500 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0027°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 1,100 Nm
夹紧力矩：	 6,900 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0027°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表

ENDURA® 7000LINEAR – 铣头 12



ENDURA® PRO LINEAR

长机身龙门铣床 
ENDURA® PRO LINEAR

剖面结构组件 
高性能切削专家

装载方式符合人
体工程学原理



ENDURA® PRO LINEAR

长机身龙门铣床 
ENDURA® PRO LINEAR

技术数据

行程 
X 轴：	 6,000 – 60,000 mm
Y 轴：	 1,600 / 2,400 / 3,500 mm
Z 轴：	 1,000 / 1,500 mm

无级进给速度

X 轴：	 5 – 55,000 mm/min
Y 轴：	 5 – 65,000 mm/min
Z 轴：	 5 – 65,000 mm/min

加速度	 最高 3.5 m/s²

技术特点

	整体化机身结构，可模块化扩展

	�切削性能极高，而且铣削过程稳定，即便在 

极端粗加工过程中依然如此：刀刃磨损少

	单位时间去除率高达 11.0 l / min
	装载方式符合人体工程学原理

	双工位部件加工，可同时装载和卸载

定位精度

X (P) 方向上	 0.030 mm
Y (P) 方向上	 0.020 mm
Z (P) 方向上	 0.015 mm

重复定位精度

X (Ps 平均值 
) 方向上	 0.015 mm

Y (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

Z (Ps 平均值 
) 方向上	 0.010 mm

配置

	龙门结构长机身铣床

	具备固有刚性的机床床身，采用整体化结构

	经过间隙检查的叶片帘

	经过优化的排屑方案

	�Y 轴和 Z 轴配备无磨损型高动态直线电机， 

转动轴（C 轴和 A 轴）配备力矩电机。

	Y 轴、Z 轴、C 轴和 A 轴配备直接测量系统 

附加配置

	动态阻尼

	自动换刀系统

	微量喷射润滑系统

	工具测量系统

	工件测量系统

	切屑和粉尘废弃处置系统

	自由接近安全系统

	内部视频监控装置

	多种刀具夹紧功能

	 (T 形槽工作台夹紧轨等）

	智能工件夹紧装置

	在线服务

	其他



ENDURA® PRO LINEAR - 铣头 4

铣头 4

C 轴
（铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 570 Nm
夹紧力矩：	 3,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
（主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 570 Nm
夹紧力矩：	 2,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

铣头 4 

高频电主轴 HSK63 A

42 kW，24,000 转/分钟

63 kW，30,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 42 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 67 Nm

高频电主轴 2
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 63 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 31 Nm
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扭矩 M = 31 Nm

C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表



ENDURA® PRO LINEAR – 铣头 11

铣头 11

铣头 11

高频电主轴 HSK63 A

20 kW，30,000 转/分钟

34 kW，24,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴

C 轴
（铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 350 Nm
夹紧力矩：	 840 Nm
转速：	 300°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
（主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 350 Nm
夹紧力矩：	 840 Nm
转速：	 300°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)
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扭矩 M = 21.5 Nm
功率 P = 20 kW

高频电主轴 1
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 20 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 21.5 Nm

高频电主轴 2
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 34 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 40 Nm

C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表



ENDURA® PRO LINEAR – 铣头 14

铣头 14

C 轴
（铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 1,000 Nm
夹紧力矩：	 2,000 Nm
转速：	 90°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
（主轴摆动轴）

摆动角度：	 200° (+/-100°)
转动力矩：	 1,000 Nm
夹紧力矩：	 2,000 Nm
转速：	 90°/s
轴加速度：	 600°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

高频电主轴 
刀柄：	 HSK100 A
最大功率：	 70 kW
最大转速：	 15,000 转/分钟

最大扭矩：	 167 Nm

铣头 14

高频电主轴 HSK100 A	

70 kW，15,000 转/分钟
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C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备
精密蜗轮蜗杆传动

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表



C 轴和 A 轴配备 
直接测量系统

C 轴和 A 轴配备 
力矩电机

铣头 15

C 轴
(铣头旋转轴）

摆动角度：	 550° (+/-275°)
转动力矩：	 560 Nm / 1,139 Nm
夹紧力矩：	 3,000 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1,200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

A 轴
(主轴摆动轴）

摆动角度：	 220° (+/-110°)
转动力矩：	 550 Nm / 1,100 Nm
夹紧力矩：	 2,160 Nm
转速：	 360°/s
轴加速度：	 1,200°/s²
定位精度：	 15“ (0.0041°)
重复精度：	 10“ (0.0027°)

高频电主轴 1 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 45 kW
最大转速：	 20,000 转/分钟

最大扭矩：	 130 Nm

高频电主轴 2 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 60 kW
最大转速：	 24,000 转/分钟

最大扭矩：	 60 Nm

高频电主轴 3 
刀柄：	 HSK63 A
最大功率：	 120 kW
最大转速：	 30,000 转/分钟

最大扭矩：	 80 Nm

铣头 15

高频电主轴 HSK63 A
45 kW， 20,000 转/分钟

60 kW， 24,000 转/分钟	
120 kW，30,000 转/分钟

也可以提供其他功率特性的电主轴

塑料 模型加工块体材料 复合材料 (CFK/GFK) 铝 铸铁 钢

材料表

ENDURA® PRO LINEAR – 铣头 15



平面铣床

ENDURA® 800

平板铣床 
ENDURA® 800

用于加工高精度铝合金板材



ENDURA® 800

平板铣床 ENDURA® 800

技术数据

行程 
X 轴：� 3,000 – 20,000 mm
Y 轴：� 刚性

Z 轴：� 大约 400 mm

进给速度

X 轴：� 5 – 60,000 mm/min
Z 轴：� 5,000 mm/min

加速度� 最高 1.0 m/s²

横向进给精度	
Z (P) 方向上	 0.010 mm

表面粗糙度 (Ra )  	 0.28 µm - 0.4 µm

技术特点

	用于加工大面积铝制工件

	装载方式符合人体工程学原理

	表面质量 < 0.4 µm
	铣刀最大直径 Ø 3100 mm

铣刀

切削宽度：	 ae	  最大 3000 mm
切削深度：	 ap 	  0.1 - 2.0 mm
铣刀直径：	 D  	  1,800 mm - 3,100 mm
每齿进给量：	 fz 	  0.5 mm
切齿分度：		  15° / 30°
转速：	 n	  max. 500 rpm
切削速度：	 Vc	  max. 4.000 m/min

铣刀最大直径  
Ø 3100 MM



FOOKE – 完善的服务

我们针对您的各种要求提供专业且灵活的 FOOKE 服务方案，确保您能够获得全方位

的呵护。

服务

我们为您提供各种服务：

FS MAINTENANCE
维修 / 修理  I  24 小时服务  I  维护保养 I  检修 I  机床清洁

FS ROTATION
铣主轴服务  I  铣主轴仓库  I  铣主轴贸易

FS GEOMETRY
测量 I  校准

FS MACHINES
大修  I  改型  I  鉴定  I  机床迁移  I  贸易

FS CONNECT
远程服务  I  电话服务

FS TRAINING
指导 / 培训  I  生产支持 I  PLC 和 NC 编程

机床停机？

由高素质的服务人员处理您的损失报告，并以目标为导

向采取所有必要的措施。







无论在哪儿，我们始终在您身边

总部

德国

FOOKE GmbH
Raiffeisenstr.18-22
46325 Borken

 	 +49 2861 8009-01
 	 +49 2861 8009-800
	 info@fooke.de
	 www.fooke.de  

分支机构 

销售合作伙伴

服务机构

在这里，您可以找到您所在地区合适的联系人。
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